Potrubni laser PIPER 100/200
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Il Piper 100/200

Uvod:

Zakoupeni vyrobku: Gratulujieme vam k zakoupeni nového potrubniho laseru spolecnosti Leica
Geosystems.

Vyrobek: Potrubni laser Piper 100 a Piper200 jsou laserové pfistroje pouzivané pro pokladani potrubi a
jiné stavebni aplikace. Jsou navrzeny a zkonstruovany s pomoci nejnovéjSich inovaci v odvétvi
laserovych pfistroju. Nastaveni a provoz téchto pfistroju je velmi jednoduchy, vyznacuji se vysokou
spolehlivosti.

Tato pfiru¢ka obsahuje popis bezpecnostnich zasad, nastaveni a jejich provozu. Informace o
bezpeénostnich zasadach jejich pouzivani naleznete v kapitole 10 Bezpe&nostni zasady.

Pfed prvnim pouzitim pfistroje si tuto pfiru¢ku peclivé prostuduijte.

Identifika¢ni udaje:
Typ a sériové Cislo vyrobku jsou uvedené na Stitku.

Zapiste si toto sériové Cislo a typ vyrobku do pfirucky, aby jste ho méli po ruce, kdykoli byste potfebovali
kontaktovat prodejce nebo autorizovany servis spole¢nosti Leica Geosystems.

Typ:
Sériové Cislo:

Il Piper 100/200
Symboly:
Symboly pouzité v této pfiruéce maji nasledujici vyznamy:

Typ Popis

A Nebezpedi Indikuje bezprostfedné hrozici nebezpelné situace, kterym je tfeba pfedejit, a
které, pokud by nastaly, by mohly skoncit smrtelnym zranénim nebo vaznym
posSkozenim zdravi.

A Varovani Indikuje potencialné nebezpecné situace a neumysiné chyby, kterym je tfeba
piedejit, a které, pokud by nastaly, by mohly skoné&it smrtelnym zranénim nebo
vaznym poSkozenim zdravi.

A Upozornéni Indikuje potencialné nebezpecné situace a neumysiné chyby, které by mohly vést
k malym a stfednim zranénim a/nebo k citelné materialni &i finanéni ztraté, nebo
k poSkozeni Zivotniho prostfedi.

L& Dulezité odstavce obsahujici pokyny, které museji byt dodrzeny, aby pfistroj pracoval spravné a

efektivné.

Ochranné znamky: Alignmaster (registrovana ochranna znamka spole¢nosti Leica Geosystems).
V§echny ochranné znamky jsou majetkem pfislusnych vlastnikd.
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IV Piper 100/200
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1-1 Piper 100/200 Popis systému

1 Popis systému
1.1 Zakladni vilastnosti

Presnost: PfFistroj je navrzen a zkonstruovan tak, aby udrzoval pfesnost nezavisle na zméné teploty i pfi
dlouhodobém pouziti. Pouzitelny je do vzdalenosti 200m.

Prizpusobivost podminkam: Pristroj je napajen akumulatorovou (dobijeci) lithiovou baterii a je
nejmensim profesionalnim potrubnim laserem, ktery byl kdy vyroben. Je vybaven funkci automatického
urovnani pfistroje do vodorovné polohy v celém rozsahu nastaveni sklonu paprsku. S pfistrojem lze
pracovat kdekoli v $achté, nebo v potrubi.

Inteligence: Funkce prubézné kompenzace osy udrzuje pozadovanou pfesnost bez ohledu na rozptyl
laserového paprsku az do hodnoty tfi stupfid. Funkce Alignmaster™ (Piper
200) automaticky vyhledava cil méreni, coz Ize pouzit pro nastaveni pfistroje dal$i den.

Mechanicka odolnost: Pristroj je vyrabén jako vodotésny, odolavajici narazdm i zméné teplot. Je
umistén v kovovém plasti s antinarazovym krytim €elniho okna.

Typy pristroje V této pfiru¢ce naleznete popis dvou typu pfistroja:
* Piper 100 — potrubni laser s Eervenym paprskem
* Piper 200 — potrubni laser s Cervenym paprskem a funkci Alignmaster™.



1-2 Piper 100/200 Popis systému

1.2 Jednotlivé ¢asti pristroje Piper

) Displej LCD

) Pfepinaci tlacitka
) Libela
)
)

g) Boéni orientaéni bod
h) Samocentrovaci nohy

1-3 Piper 100/200 Popis systému

1.3 Popis ulozeni pristroje v prepravnim kontejneru

a ~ T o

ug —h M

a) Prihradka na pfislusenstvi
b) Pristroj Piper*

c) Dalkové ovladani

d) Nahradni baterie

e) Samocentrovaci nohy

f) UZivatelska pfirucka

g) TerCovy komplet



* PFistroj je vyobrazen s volitelnymi soucastmi

2-1 Piper 100/200 Zakladni provoz

2 Zakladni provoz

V této kapitole naleznete:

Téma

2.1 Zapnuti pfistroje

2.2 Displej LCD

2.3 Pfepinaci tlacitka

2.4 T¥i zakladni pozadavky

2.5 Zadani sklonu

2.6 Zména sméru

2.7 Uzamceni sméru a sklonu

2.8 Alignmaster (jen pro typ Piper 200)
2.9 Zakladni postupy

Strana

2-3
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2-4

2-7
29
2-11
2-13



2-2 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.1 Zapnuti pristroje

©

Seica

SoH FI0a-012T4

a) Stisknéte tlacitko Start (POWER).

b) Pfi prvnim zapnuti pfistroje se zobrazi uvodni obrazovka se sériovym &islem laseru.

PIPER
4

HRAFES THE GRACE

c) Dale se zobrazi obrazovka pfistroje Piper.

JOE CLUSTOHER:
CUSTOMER COMCFETE
1234 MAIH =TFEET
CITV.STATE T&TEF
TELEPHOHE
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d) Nebo obrazovka se jménem uzivatele (pokud byla takto naprogramovana prodejcem).

e) Nakonec se objevi obrazovka stavu baterie (v podobé obrazku baterie).

f) Po Gvodni obrazovce se zobrazi hlavni provozni obrazovka, poté je mozno
zacit méfit.



2-3 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.2 Displej LCD
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a) Smérovy posun

b) Hodnoty sklonu (+/-)

c¢) Kontrolka vyslani paprsku

d) Kontrolka stavu baterie

e) Kontrolka uzam&eni sméru a sklonu
f) Procenta (promile)

2.3 Prepinaci tlacitka

a) TlacCitka sméru (doleva, doprava)

b) Tlagitka sklonu (nahoru, dolu)

c) Tlagitko Start

d) Tlagitko funkce Alignmaster (jen pro Piper 200)

e) Tlacitko pouzivané v kombinaci s tlagitky sklonu pro nastaveni velké zmény sklonu



2-4 Piper 100/200 Zakladni provoz
2.4 Tri zakladni pozadavky

Tyto informace jsou diilezité pro nastaveni a provoz pristroje. (Chcete-li pfistroj nastavit, prectéte si
kapitolu Standardni nastaveni.)
Vzdy je tfeba definovat nasledujici proménné:

e "

i
=1

» Sklon — Zménu vysky se vzdalenosti. Sklon zadavejte v procentech na obrazovce pfistroje Piper.

2-5 Piper 100/200 Zakladni provoz

+ VySka nad potrubim — Vzdalenost mezi spodni &asti potrubi a laserovym paprskem. Tato vzdalenost se
nastavuje nastavenim samocentrovacich noh pfistroje na velikost potrubi, které ma byt polozeno,
(Standardni je 150 mm. Jiné jsou volitelné.) nebo nastavenim vysky pfistroje na tfinoZce.

* Smér — Poloha laserového paprsku vzhledem k ose potrubi, které ma byt poloZzeno. Smér nastavte na
pfistroji s pomoci uréeni polohy laserového paprsku na druhém konci potrubi.



2-6 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.5 Zadani sklonu

90.000
%

—X o d

Chcete-li zménit sklon, stisknéte tlacitka s Sipkami nahoru a dolu (a) a zadejte poZadovany sklon.

@/

* Rychlost zmény sklonu se zvy3Suje, pokud tla€itko podrzite.

» Pokud chcete nastaveni sklonu vynulovat stisknéte obé Sipky najednou (b).

O+0

Chcete-li provést vétsSi zmény sklonu, stisknéte a pustte tlaitko s hvézdickou (c).

)

Na obrazovce se objevi znacky +/-.

+ Stiskem tlaCitek se Sipkami doleva a doprava pfesunete kursor do poZzadované polohy, odpovidajici
nastaveni pozadovaného sklonu.

C

« Stiskem tlacCitek se Sipkami nahoru a dolu zménite znacku + nebo — , nebo Cislice nastavované hodnoty.
» Soubéznym stiskem tlaCitek se Sipkami nahoru a dolu hodnotu nastaveni sklonu vynulujete.

* Po nastaveni poZadovaného sklonu stisknéte tlaitko s hvézdi¢kou (c), nebo pockejte 10 sekund a
obrazovka se automaticky pfepne na hlavni provozni obrazovku pfistroje.



2-7 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.6 Zména smeéru

Chcete-li zménit smér, stisknéte tlaitka se Sipkami doleva a doprava (a) a pfesunte paprsek do
pozadovaného sméru.

* Pokud tlagitko podrzite zmé&na sméru se urychli.

» Pokud stisknete sou¢asné obé tlagitka s Sipkami (b) vynulujete nastaveni a paprsek se pfesune do
stfedové polohy.

8/&
&8

2-8 Piper 100/200 Zakladni provoz
Aktualni smér paprsku je znazornén v horni ¢asti displeje.

Stifedova poloha paprsku

Poloha paprsku nalevo, nebo napravo od stiedu

Leva krajni poloha sméru

W
W
M

Prava krajni poloha sméru
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2-9 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.7 Uzamcéeni sméru a sklonu

[ M4 |
+0.000
o
kW a) %
—
Chcete-li uzamknout polohu sklonu, stisknéte a podrzte tlagitko s hvézdi¢kou, poté stiskem tlacitek se
Sipkami nahoru a dolu nastavite a uzamknete pozadovanou hodnotu sklonu.

Chcete-li uzamknout smér paprsku, stisknéte a podrzte tladitko s hvézdi¢kou, poté stiskem tladitek se
Sipkami doleva a doprava nastavite a uzamknete smér paprsku pfistroje.

Chcete-li smér nebo sklon odemknout, zopakujte stejny postup jako pfi uzamdceni.
2-10 Piper 100/200 Zakladni provoz

Aktualni stav je zobrazen pomoci kontrolky ve stfedu spodni ¢asti displeje.

o
a
B

Smér je uzaméen

Sklon a smér je odemknut

Sklon je uzaméen

1t
= Sklon a smér jsou uzamceny

-11 -



2-11 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.8 Alignmaster (jen pro Piper 200)
=i

Po stisku tlacitka Alignmaster (a), Piper spusti vyhledavaci proces za u¢elem vyhledani
cile a jeho zaméreni. Tato funkce je obvykle pouzivana pro rychlé nastaveni pristroje béhem
nasledujicich dnii po prvnim dni méreni.

Alignmaster je funkce pfistroje Piper 200.

d

Al

—

Postup pouZiti funkce Alignmaster:

» Umistéte terC s reflexnimi prouzky odrazejicimi laser do nejvzdalenégjsiho mista potrubi.

* Zhruba zaméfte laserovy paprsek na terc.

« Stisknéte tlacitko ALIGNMASTER (a). Po stisknuti tlaCitka se spusti vyhledavaci proces a laserovy
paprsek zacne misto prohledavat, dokud ter€ nenalezne. B€hem vyhledavaciho procesu je obrazovka na
displeji pfistroje zamé&néna za obraz blikajiciho terce (b), ktery upozorriuje, Ze funkce vyhledavani
Alignmaster je v chodu.

b

1

* Po nalezeni terCe zlistane obrazek terCe (uz neblikajici) na displeji jeSté 5 sekund.
* Nyni |ze paprsek zaméfit do stfedu terée pomoci tla€itek s Sipkami nalevo, napravo (c).

a/e

-12 -



2-12 Piper 100/200 Zakladni provoz
Pokud se funkci Alignmaster nepodaifi ter¢ nalézt, objevi se na displeji vedle terCe otaznik (d), ktery

upozorfiuje, ze ter¢ nebyl nalezen.
d

17

Tento obrazek zUstane na displeji 2 minuty, nebo do stisknuti libovolného tlacitka. Smér paprsku se poté
vrati do pavodni polohy.

* Funkci Alignmaster mizete kdykoli pferusit dalSim stiskem tlacitka Alignmaster. Smér paprsku se poté
vrati do puvodni polohy.

* Pokud jsou svételné podminky pro spravny priibéh procesu vyhledavani pomoci funkce Alignmaster
nevyhovuijici (pfilis jasné prostiedi), objevi se na displeji obrazek ter€e s otaznikem a ikonou slunce (e).

2-13 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.9 Zakladni provoz

V této kapitole naleznete: Téma Strana
2.9.1 Nastaveni tere 2-14
2.9.2 Nastaveni trojnozky a nosného drzaku 2-15
2.9.3 Typické nastaveni podle vysledkl z pfedesiého dne 2-17

-13 -



2-14 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.9.1 Nastaveni terce

Tercovy komplet (725858) obsahuje drzak na malé terce.
« Zasufite pozadovany ter¢ do drzaku. Povolte utahovaci Sroub a vlozte ter¢ do kompletu potisténou
stranou smérem k libele.

» Umistéte ter¢ na konec potrubi reflexnimi prouzky smérem k laserovému pfistroji.
* Nastavte ter¢ v potrubi tak, aby bublina libely byla ve stfedovém poli.
» Pozorujte ter€ a nastavte potrubi tak, aby laserovy paprsek sméfoval do stfedu nitkového kfize.

-14 -



2-15 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.9.2 Nastaveni trojnozky a nosného drzaku

« Odmontujte nohy z pfistroje, a novym namontovanim nohou pfipevnéte nosnou kolibku.
* Pfipevnéte pfistroj k nosnému drzaku na trojnozZce a zajistéte ho dotazenim Sroub.

* Nastaveni sméru: Umistéte podloZku tak, aby byl pfistroj zaméfen na budouci potrubi. Pootacejte
Srouby nohou podlozZky tak dlouho, az bude bublina ve stfedu libely pfistroje. Utahnéte kontramatice na
Sroubech, aby nemohly byt povoleny.

2-16 Piper 100/200 Zakladni provoz

* Nastaveni sklonu: Pomoci tlaitek se Sipkami nahoru a dolu zadejte pozadovany sklon, nebo zadejte
poZadovany sklon digitalné pomoci tlagitka s hvézdi¢kou. Pfistroj se dokazZe automaticky horizontovat
v celém rozsahu sklonu. Neni nutné pfistroj naklanét, aby byl dosazen pozadovany sklon.

* Nastaveni vysky nad potrubim: Uvolnéte nosny drzdk a posurite pfistroj nahoru nebo dolu, dokud

nedosahnete pozadované vysky. Drzak je vyroben tak, aby jeho pohyb nahoru a dolu byl hladky.
Utahnéte znovu drZzak a tim uzamknéte nastavenou vysku.

-15-



2-17 Piper 100/200 Zakladni provoz

2.9.3 Typické nastaveni podle vysledki z predesiého dne

Tato kapitola popisuje nové nastaveni pfistroje druhy a vSechny dalSi dny prace na projektu.

* Nastavte sklon. Zapnéte pfistroj stiskem tladitka Start. PFistroj si pamatuje posledni nastaveny sklon

z pfedeslého dne. Zkontrolujte na displeji, zda nebyl sklon zménén.

» Nastavte vy8ku nad potrubim na stejnou hodnotu jako pfedesly den. Pootacejte s pfistrojem tak dlouho,
az bude bublina libely pfistroje nastavena na stfed.

» Po umisténi pfistroje do potrubi se ujistéte, Ze jsou spravné pfipevnény nohy pfistroje a libela je
zcentrovana.

* Nastavte smér potrubi, jako pfedeSly den.

» Umistéte ter¢ na konec posledniho dilu potrubi a urovnejte jeho libelu do vodorovné polohy.

» Nastavte smér laserového paprsku pomoci tladitek se Sipkami nalevo a napravo, dokud nebude paprsek
zcentrovan na stied terce.

« V pfipadé pfistroje Piper 200 — Pouzijte funkci Alignmaster. Stisknéte na pfistroji, nebo dalkovém
ovladani tla¢itko ALIGNMASTER, pfistroj spusti proces vyhledavani ter€e. Pomoci tlacitek se Sipkami
nalevo a napravo docentrujte paprsek na stfed nitkového kfize terce.

2-18 Piper 100/200 Zakladni provoz

3-1 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3 Standardni nastaveni

V této kapitole naleznete: Téma Strana
3.1 Propust 3-2
3.2 Otevfeny vykop (s teodolitem) 3-3
3.3 Uvnitf potrubi, nebo na potrubi 3-5
3.4 Otevfeny vykop (pomoci provazku) 3-6
3.5 Sachta 3-8
3.6 Sachtovy zavés 3-10
3.7 Nastavec 3-12
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3-2 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.1 Propust

Propust musi byt nastavena na spravnou vysku a ve spravhém sméru.

* Nastaveni sklonu: Zadejte pozadovany sklon potrubi na displeji pFistroje.

* Nastaveni vysky: Vysku nastavite pfipevnénim spravnych noh k pfistroji. Standardni nastaveni je
pouziti noh pro 150 mm potrubi, Ize ale pouzit i jiné napf.: 200, 225, 250 a 300 mm.

* Nastaveni sméru: Umistéte pfistroj do vpusti a nastavte paprsek tak, aby byl ve sméru dal8i Sachty.

3-3 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.2 Otevieny vykop (s teodolitem)

V otevieném vykopu lze vyuzit pro vyty€eni spravného sméru teodolit.

* Nastaveni sklonu: Zadejte pozadovany sklon potrubi na displeji pFistroje.

* Nastaveni pristroje do sméru osy potrubi: Najdéte spravny smér laserového paprsku.

a) Urcete bod A. Teodolit umistéte za pfistroj tak, aby byl ve sméru osy potrubi.

b) UrCete bod B. Pomoci teodolitu uréete smér k dalsi Sachté.

c) UrCete bod C. Sklonite teodolit dolt k pFistroji. Pohybujte s laserovym pfistrojem dokud neni orientaéni
bod na vrchni strané& laseru ve sméru osy potrubi.

* Nastaveni vysSky: Pohybujte pfistrojem na podloZce nahoru a dolu, dokud nedosahnete pozadovaného
nastaveni vysky.

-17 -



3-4 Piper 100/200 Standardni nastaveni

* Nastaveni sméru: UrCete bod D. Pomoci teodolitu umistéte dalsSi kolik do vzdalenosti 5m pred laserovy
pristroj. Divejte se do teodolitu a pomoci tlaitek se Sipkami doleva a doprava na dalkovém ovladani
mérite smér laserového paprsku, dokud se nezaméfi na kil a neprotne nitkovy kfiz teodolitu.

3-5 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.3 UvnitfF potrubi, nebo na potrubi
Pokud paprsek nemuze projit potrubim, napfiklad proto, ze potrubi je pIné vody, mizete
pristroj umistit shora na potrubi.

* Nastaveni sklonu: Zadejte poZadovany sklon potrubi na displeji pFistroje.

* Nastaveni vysky: Pokud chcete pfistroj umistit do potrubi, nastavte vySku pfipevnénim spravnych noh
k pfistroji. Standardni nastaveni je pouziti noh pro 150 mm potrubi, Ize ale pouzit i jiné napf.: 200, 225,
250 a 300 mm.

* Nastaveni sméru: Umistéte laserovy pfistroj do, nebo na potrubi a nasmérujte paprsek tak, aby byl ve
sméru dalsi Sachty.

-18 -



3-6 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.4 Otevieny vykop (pomoci provazku)

Tento postup je vhodny pro kratsi potrubi do 90 metra.

* Nastaveni sklonu: Zadejte poZadovany sklon potrubi na displeji pFistroje.

* Nastaveni vysky: Pohybujte pfistrojem na podloZce nahoru a dolu, dokud nedosahnete pozadovaného
nastaveni vysky.
* Nastaveni sméru: Najdéte spravny smér laserového paprsku.

3-7 Piper 100/200 Standardni nastaveni

a) Urcete bod A. Umistéte méfickou lat’ do stfedu dalsi Sachty.

(Lat musi byt svisla.)

b) UrCete bod B. Pfipevnéte provazek k rysce pro pfipevnéni provazku na horni pfedni strané pfistroje.
Pohybuijte s pfistrojem, dokud nebude ve sméru osy potrubi.

c) UrCete bod C. Stoupnéte si s provazkem za pfistroj, zaviete jedno oko a zvednéte provazek do vysky.
Umistéte provazek do zakrytu s lati. Pohlédnéte dolu a vytycte dalSi kil ve vzdalenost pfiblizné 5m od
pristroje. Divejte se skrz provazek a pomoci tlaCitek se Sipkami doleva a doprava na dalkovém ovladani
mérite smér laserového paprsku, dokud se nezaméfi na kil a neprotne provazek.
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3-8 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.5 Sachta

* Nastaveni sklonu: Zadejte pozadovany sklon potrubi na displeji pFistroje.
* Nastaveni vysky: Umistéte pfistroj do Sachty. Pohybujte pfistrojem na podloZce nahoru a dolu, dokud
nedosahnete poZzadovaného nastaveni vysky.

3-9 Piper 100/200 Standardni nastaveni

* Nastaveni sméru: Najdéte spravny smér laserového paprsku.

a) Urcete bod A. Umistéte teodolit nad stfed Sachty.

b) Uréete bod B. Pomoci teodolitu urete smér k dalSi Sachté.

c) Urcete bod C. Z teodolitu spustte olovnici. Pohybuijte laserovym pfistrojem, dokud nebude stfed
olovnice nad orientanim bodem horniho dilu laseru.

d) Urcete bod D. Pomoci teodolitu umistéte dalSi kolik do vzdalenosti 5m pfed laserovy pfistroj. Divejte se
do teodolitu a pomoci tlacitek se Sipkami doleva a doprava na dalkovém ovladani mérite smér laserového
paprsku, dokud se nezaméfi na kil a neprotne nitkovy kfiz teodolitu.
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3-10 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.6 Sachtovy zavés

Komplet trojnozky je vyroben tak, aby ho bylo mozno pfipevnit do Sachtového zavésu
pomoci rozpérky a dotahovacich Sroubd.

=33

* Nastaveni sklonu: Zadejte poZadovany sklon potrubi na displeji pFistroje.

* Nastaveni vySky: Spustte prefabrikovany Sachtovy zavés a laserovy pfistroj do Sachty, dokud pfistroj
nebude pfiblizné 150 az 300 mm ode dna Sachty.

3-11 Piper 100/200 Standardni nastaveni
Ujistéte se, Ze rozpérka je ve spravné vysce a zavés je kolmy na potrubi. Potom dotahnéte Srouby
rozpérky a zajistéte tak pfistroj v Sachté. Pohybujte pfistrojem na stavitelném drzaku nahoru a dolu, dokud

pfistroj nebude pfiblizné v pozadované vysSce.

* Nastaveni sméru: Nastavte paprsek tak, aby byl ve sméru dalSi Sachty.
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3-12 Piper 100/200 Standardni nastaveni

3.7 Nastavec
Nastavec se sklada z dalekohledu a drzaku, pomoci kterého je mozno laserovy pfristroj
pripevnit k trojnozce.

» Odmontujte z pfistroje vSechny Ctyfi nohy, potom na pFistroj pfipevnéte drzak (a) a to tak, ze nohy znovu
namontujete.

* Pfipevnéte dalekohled k vrchnimu dilu pfistroje pomoci dvou Sroubu a upinaciho Sroubu dodavaného

s dalekohledem.

* Pfipevnéte pfistroj k trojnozce a zajistéte ho dotazenim pfisluSnych Sroubd.

» Nastavte nitkovy kFiz dalekohledu na ter¢ a poté pomoci tlacitek na dalkovém ovladani se Sipkami
doleva a doprava nastavte na ter¢ také laserovy paprsek pfistroje.

4-1 Piper 100/200 Refrakce

4 Refrakce

S
» Refrakce nastane pokud je svételny paprsek odklonén ze sméru pfi prichodu vrstvami vzduchu, které
maiji riznou teplotu a vihkost.
* Vrstvy vzduchu v potrubi mohou zménit smér laserového paprsku, ktery skrze né prochazi. To mize
zpUsobit ohybani paprsku nebo jeho kmitavy pohyb.
* K refrakci zejména dochazi pfi velmi teplém a vlhkém pocasi, ale mize nastat v extrémné chladnych
podminkach, kdy se teplej$i vzduch z nové otevienych vykopt smisi s chladné&jSim.
 Za téchto podminek spole¢nost Leica Geosystems velmi doporucuje pouziti ventilatoru, které jednotlivé
vrstvy vzduchu promisi a tim redukuje vliv Refrakce.
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4-2 Piper 100/200 Refrakce

o o T KT

&

Pred zacatkem praci nechte ventilator pracovat alespon 10 minut.

* Pfipojte ventilator ke zdroji, oby€ejné 12 voltova baterie.

* Instalujte ventilator. Ujistéte se, Ze prostor odkud ventilator nasava vzduch neni blokovan. Pokud je to
mozné, umistéte ventilator tak, aby vzduch, ktery bude vhanén do potrubi, mél pfiblizné stejnou teplotu

jako vzduch v potrubi.

» Uvazte, zda pouzijete k ventilatoru trysku, nebo ne. Pokud ma potrubi primér mensi nez 250 mm, nebo
stejny, tak trysku pouzijte. Pokud jde o potrubi vétSich primérd, neni pouziti trysky nutné.

* Pomoci svorek pfipevnéte hadici ventilatoru na pocatek potrubi, v misté umisténi laseru. Konec hadice
nastavte tak, aby sviral s osou potrubi Uhel pfiblizné 60°, tak dojde k promichani vzduchu v potrubi

nejlépe.
« Zapnéte ventilator a nechte ho chvili pracovat.

5-1 Piper 100/200 Prislusenstvi

5 Prislusenstvi

V této kapitole naleznete: Téma
5.1 TerCovy komplet
5.2 Dalkové ovladani
5.3 TrojnoZka
5.4 Samocentrovaci nohy
5.5 Lithiové baterie
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5-2 Piper 100/200 Prislusenstvi

5.1 Teréovy komplet

':-E‘;"_)
Teréovy komplet poskytuje vizualni orientaci pro nastaveni sméru laserového paprsku a
vyty€eni sméru potrubi.

* TerCovy komplet je vyroben ze specialniho holografického materialu, ktery umozfiuje pracovat

s laserovym paprskem i ve velmi jasném prosttedi.

» Dvé zasuvné tercovnice jsou vybaveny znackami pro nastaveni nitkového kfize na stfed raznych
velikosti potrubi. Mensi terCovnice se pouziva standardné. Ta vétsi se obvykle prodava jako pfisluSenstvi.

Mala terCovnice (a) — 150, 200, 225, 250 a 300 mm
Velka teréovnice (b) — 400, 450, 500 a 550 mm

* Na zadni strané ter€ovnic jsou dva odrazné prouzky. Tyto prouzky pouziva funkce Alignmaster. Po
stisknuti tlaCitka funkce ALIGNMASTER, zaéne laserovy paprsek prohledavat uréeny smér, jakmile najde
odrazné prouzky, nasméruje se mezi né.

* Pro mala potrubi (100 mm) je mozno pouzit specialni ter¢ (c).
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5-3 Piper 100/200 Prislusenstvi
5.2 Dalkové ovladani

Dalkové ovladani komunikuje s pristrojem pomoci infraerveného signalu. Pouziva se
zejména pro nastaveni sméru, ale i pro jiné funkce.

S~J)

a) Smérova tlacitka doleva a doprava — tla€itka se Sipkami doleva a doprava se pouzivaji pro pocatec¢ni
nastaveni a pro zcentrovani laserového paprsku pfi nastaveni pfistroje podle vysledkl z pfedesiého dne.
b) Tlagitko Alignmaster (jen pro Piper 200). Stisk tohoto tlagitka zahaji vyhledavaci proces za ucelem
vyhledani ter€ovnice a nasmeérovani pfistroje na ni.

c) Tlacitko pohotovostniho rezimu — stisknuti tohoto tlacitka zpUsobi pfechod pfistroje do pohotovostniho
rezimu, kdy je na displeji zobrazena pouze. Pfistroj mGze zlstat v pohotovostnim rezimu 72 hodin, potom
se automaticky vypne.

d) Tlacitko zaméreni tercovnice — stisknuti tohoto tlacitka zpUsobi, Ze pfistroj vysle velmi jasny paprsek,
ktery umozni zamé&feni terCovnice.

e) Svétlo orientacniho bodu — toto tlaitko vypina a zapina osvétleni orientacniho bodu na hornim dilu
pfistroje. UmoZnuje tak lepsi viditelnost tohoto bodu pfi nastaveni pfistroje v Sachté.

f) LED dioda — sviti kdyZ dalkové ovladani vysila signél do pfistroje.

» Dalkové ovladani je napajeno 9 voltovou baterii. Pfistup k baterii je umoznén po odSroubovani ¢tyf
Sroubkud a odkryti spodniho dilu ovladace.
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5-4 Piper 100/200 Prislusenstvi

5.3 Trojnozka

&

Toto je spravné sestaveni kompletu trojnozky.

a) Sroub s okem — slouzi pro spusténi trojnozky do $achty.

b) Tyé€ trojnozky — Ize na ni odecitat vySku laserového paprsku.

c) Kluzné zarizeni — Ize ho pomoci utahovaciho Sroubu uzamknout, horni okraj tohoto zafizeni je ve
stejné vySce jako laserovy paprsek pfistroje.

d) Uchyt tyée — v tomto misté je ty pfipevnéna k trojnozce.

e) Zakladna trojnozky — je nejtézsi ¢asti, ktera drzi stabilitu celého zafizeni.

f) Stavitelné nohy (3) — slouZi k nastaveni pfistroje.

g) Nosny drzak pristroje — slouzi k upevnéni pfistroje na trojnozku.
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5-5 Piper 100/200 Prislusenstvi

5.4 Samocentrovaci nohy

V kombinaci s tercovym kompletem umoziuji nohy pristroje zamérit paprsek do osy
potrubi.
T1
o
un
N

Standardni nohy:

+ Za standard jsou povazovany nohy pro 150 mm potrubi.
Je také mozno pouzit nohy pro potrubi o rozmérech:

+ 200 mm

* 225 mm

* 250 mm

+ 300 mm

* pro 100 mm potrubi nohy UpIné odmontuijte.
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5-6 Piper 100/200 Prislusenstvi

5.5 Lithiové baterie

V této kapitole naleznete: Téma Strana
5.5.1 Vyjmuti baterii 5-7
5.5.2 Vlozeni baterii 5-8
5.5.3 Nabijeni baterii 5-9

5-7 Piper 100/200 Prislusenstvi

5.5.1 Vyjmuti baterie
Pristroj je napajen lithiovymi bateriemi. Pokud chcete baterie nabit, musite je nejdfive
vyjmout z pristroje. Z bezpeénostnich divodu k pfFistroji neexistuje kabelové napajeni .

 Chcete-li baterie vyjmout, povolte dva Srouby (a) pod pfednim madlem a vyjméte tuto &ast (b) z pfistroje.
+ Baterie jsou umist&ny zasobniku, ktery je soucasti tohoto dilu. Vyjmuty dil obratte.
* Povolte malou zaklopku (c) a tlakem na baterie smérem vzh(ru je vyjméte ze zasobniku.

-28 -



5-8 Piper 100/200 Prislusenstvi

5.5.2 Vlozeni baterii

* Chcete-li vlozit baterie zpét do pfistroje, povolte dva Srouby (a) pod pfednim madlem a vyjméte tuto cast
(b) z pfistroje.

+ Baterie jsou umist&ny zasobniku, ktery je soucasti tohoto dilu. Vyjmuty dil obratte.

» Tlakem na baterie zasufite baterie zpét do zasobniku, dokud z&klopka nedocvakne.

» Opét tento dil otocte a zasurite ho do pfistroje. Zlaté kontakty (d) by mély sméfovat vzhiru, jako na
obrazku.

« Utahnéte napevno dva Sroubky tohoto dilu (a), aby jste se ujistili, Zze vodotésné tésnéni zabrani vnikani
vlhkosti do pfistroje.
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5-9 Piper 100/200 Prislusenstvi

Pro spravnou funkci pristroje pouzivejte pouze baterie a nabije¢ku dodavané spoleénosti
Leica Geosystems.

5.5.3 Nabijeni baterii

* Postupuijte podle navodu dodavaného s nabijeckou baterii.

Hlavni pouziti / Nabijeni

napétim.

* Pro nové baterie a ty, co byly dlouho skladovany (> tfi mésice), je vhodné provést pouze jeden
nabijeci/vybijeci cyklus.

* Pro lithiové baterie (Li-lon) je jeden nabijeci cyklus dostacujici. Je doporu¢eno provést nabiti baterii
vzdy, kdyZ se aktualni kapacita odchyli od kapacity uvedené na nabijecce, nebo na jiném vyrobku
spolecnosti Leica Geosystems.

5-10 Piper 100/200 Prislusenstvi

» Povolena teplota pro nabijeni baterii je od 0°C do +40°C. Pro optimalni nabiti baterii je nejlépe nabijet
baterie v prostfedi od +10°C do +20°C.

+ Baterie se béhem procesu nabijeni zahfivaji. Pouzivate-li dobijeCku vyrabénou spolecnosti Leica
Geosystems, nelze s jeji pomoci baterie dobijet, pokud je teplota pfili§ vysoka.

Provoz / Vybijeni

+ Baterie Ize pouZit pfi teploté prostfedi od-20°C do +55°C.

« PFili§ nizké teploty snizuji kapacitu baterii, pfilis vysoké teploty zkracuiji jejich zivotnost.
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6 Nastaveni presnosti

Je na odpovédnosti uzivatele, aby postupoval podle provozniho navodu pristroje a
pravidelné kontroloval jeho presnost.

Definovana presnost pristroje je nastavena jiz pfi vyrobé pristroje. Je doporué¢eno
zkontrolovat presnost laseru pfed mérenim a poté ji pravidelné kontrolovat, abyste méli jistotu, ze
se nezménila. Pokud chcete laser nastavit, kontaktujte nejblizsi autorizovany servis, nebo
postupujte podle nasledujiciho postupu.

Nespoustéjte tento rezim, ani se ho nesnazte nastavit, pokud nechcete ménit presnost
pfistroje. Nastaveni presnosti by mélo byt provedeno kvalifikovanym odbornikem, ktery zna
zakladni principy procesu nastaveni.

6-2 Piper 100/200 Nastaveni presnosti
Tento postup se Iépe provadi dvéma lidem na relativné rovhém povrchu a s pouzitim
trojnozky. Prohlédnéte si obrazek na predchozi strané (vySe uvedeny obrazek).

Kontrola pfesnosti:

» Umistéte pfistroj na trojnoZzku do vysky jejich nohou a nastavte hodnotu sklonu na 0.000%.

* Teodolit, nebo nivelaéni pfistroj umistéte asi 30 m od laseru.

» Odectéte vydku ve vzdalenost 30 m na obé strany od teodolitu, tato &teni oznalte A1 a A2.

* Na latich odectéte vyskovou hodnotu laserového paprsku pfistroje. Tato &teni oznacte jako B1 a B2.
» Odectéte hodnotu B1 od A1 tim ziskate vyslednou hodnotu C1 (B2 od A2 a ziskate C2).

Pokud jsou hodnoty C1 a C2 stejné, pfesnost laserového pfistroje je nastavena spravné.

Pokud hodnoty C1 a C2 nejsou stejné, postupujte podle postupu nastaveni pfesnosti.

6-3 Piper 100/200 Nastaveni presnosti

Pfejdéte na obrazovku nastaveni:

» Pokud je stisknuto tlacitko Start, tak ho vypnéte.

« Stisknéte tlacitko se Sipkami nahoru a dolu a potom stisknéte tlacitko Start (a), tak se dostanete na
obrazovku nastaveni.
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» Obrazovka (b), ktera se objevi bude vypadat takto:
b

+0002
+ 1—9%

Nastaveni pfesnosti:
* Po kontrole pfesnosti, kdy je znama velikost chyby, I1ze nastavit paprsek pomoci tlaitek se Sipkami
nahoru a dolu (c) do pozadované polohy.

a/

» Kazda jednotka na displeji pfedstavuje 2 vtefiny v obloukové mife. Proto 5 jednotek pfedstavuje pfiblizné
1.6 mm na vzdéalenost 30m.

» Obrazek stroje na displeji blika jako upozornéni, Ze pfistroj neni ve vodorovné poloze.

* Tlac¢itka se Sipkami doleva a doprava (d) Ize v pribéhu nastaveni pfesnosti pouzit pro zménu sméru
paprsku.

/8

6-4 Piper 100/200 Nastaveni presnosti

Opusténi obrazovky nastaveni pfesnosti:

» Chcete-li nastavené hodnoty ulozit a pouzit, stisknéte tlacitko s hvézdickou (e), poté se vratite na hlavni
provozni obrazovku (f).

_e

f

+0000

—X&d %

» Pokud v pribéhu nastaveni kdykoli stisknete tlacitko Start, dojde k vypnuti pfistroje a navratu
k plvodnim nastavenim.
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7 Kontrola sméru a sklonu

&

Smeér a sklon je tfeba zkontrolovat jakmile je polozeno prvnich 7.5 az 15 m potrubi.

Kontrola sméru a sklonu:
» Umistéte teodolit, nebo nivelaéni pfistroj tak, jak je uvedeno na obrazku.
* Pomoci dvou lati odectéte hodnoty vySky na zacatku a konci potrubi.

7-2 Piper 100/200 Kontrola sméru a sklonu
Odecty vysky musi byt provedeny ze stejnych mist potrubi na obou koncich. Na obrazku
je €teni provedeno pro konec spodni €asti potrubi.

Urceni aktualniho sklonu potrubi:

» Od hodnoty B odectéte A, tak dostanete pfevySeni mezi konci potrubi.

« Zméfte vodorovnou vzdalenost C mezi méfenymi body.

 Pfevyseni mezi body A-B vydélte vzdalenosti C a vyslednou hodnotu vynasobte 100, tak dostanete
procenta sklonu.

» Porovnejte naméfeny sklon se sklonem nastavenym v laserovém pfistroji.

» Pokud jsou hodnoty sklonu stejné, pak je potrubi poloZeno pod spravnym sklonem.

» Pokud stejné nejsou, zopakujte jeSté jednou méfeni kontroly sklonu, abyste se ujistili, ze jste neudélali
chybu. Pokud jste provedli kontrolu méfeni a zadnou chybu jste neobjevili, pak zkontrolujte nastaveni
presnosti pFistroje a pouzitych zafizeni.

-33-



8-1 Piper 100/200 Reseni problémi

8 Reseni problému

Ikona na displeji

Popis

Mozné priCiny a feSeni

)

Tato ikona signalizuje, zZe libela
pfistroje neni

Spravné urovnana ve vodorovné
poloze.

Urovnejte libelu pfistroje do vodorovné
polohy.

(W

Tato ikona signalizuje, ze pfistroj
je v takové poloze, Ze nebude
moci nastavit poZadovany sklon.

Pohnéte pfistrojem ve sméru zobrazené
Sipky, dokud se sdm neurovna.

T =~

M

Tato ikona signalizuje, Ze pfistroj
je v prostfedi, ve kterém nemuze
pracovat aniz by nedoslo

k poSkozeni laseru pfistroje.

Tento stav je ¢asto zplsoben pfimym
sluneénim svétlem. Umistéte pfistroj do
stinu.

Tato ikona signalizuje, Ze baterie
potiebuji dobit.

Vyjméte baterie z pfistroje a vloZte je do
nabijecky. Pfistroj je vybaven inteligentnim
systémem kontroly stavu baterii a
umozniuje zjistit aktualni stav baterie.

Tato ikona signalizuje, Ze pfistroj
byl pomoci dalkového ovladani

uveden do pohotovostniho rezimu.

Chcete-li pfistroj znovu aktivovat, stisknéte
libovolné tlagitko.

Tato ikona signalizuje uzamc&eni
hodnot sklonu a sméru.

Chcete-li tyto hodnoty zménit, stisknéte
tlacitko s hvézdiCkou a potom bud tlacitko
sklonu, nebo sméru. Podrobnégjsi informace
naleznete v pfislusné &asti této pfirucky.

Je také mozné, Ze hodnoty sméru nebo
sklonu doséhly svého maxima. Limity
nastaveni sméru jsou zobrazeny v horni
¢asti displeje. Limity nastaveni sklonu jsou
od -10% do +25%.
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Ikona na displeji

Popis

Mozné priCiny a feSeni

17

Tato ikona signalizuje, ze pfistroj
pomoci funkce Alignmaster
nenalezl cilové zafizeni (terc).

« Ter€ bud chybi, nebo neni spravné
nainstalovan.

* Laserovy paprsek je blokovan.
Zkontrolujte, zda se ve sméru paprsku
nevyskytuji néjaké prekazky.

* Ter¢€ je umistén pfili§ daleko. Pfemistéte
ter€ bliZe k pfistroji.

* Pfistroj je umistén tak, Ze neni v jeho
moznostech prohledavat smér v némz se
ter¢ naléza. Pfemistéte pfistro;.

Tato ikona signalizuje, Ze
prostiedi, ve kterém se pfistroj
naléza, je pfilis jasné a
znemoznuje funkci Alignmaster
ter€ nalézt.

Pokuste se pfistroj zastinit.

Paprsek neni zaméfen na stied
terce.

» Smérové nastaveni pfistroje je chybné.
Zkontrolujte je.

* Potrubi nema pozZadovany sklon.

* Potrubi, nebo voda v ném, odrazeji
laserovy paprsek. Pokud je to mozné,
potrubi vysuste.

* Prostfedi v potrubi vytvafi refrakci
skute€nosti naleznete v kapitole Refrakce.
* Pristroj je chybné nastaven. Provedte
kontrolu pfesnosti.

Dalkovy ovladac je nefunkéni.

* Nastaveni sméru je uzamé&eno.

+ Dalkové ovladani je pfili§ daleko od
pfistroje.

+ Baterie v dalkovém ovladani jsou vybité,
vyménte je.
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9 Udrzba a transport

V této kapitole naleznete: Téma Strana
9.1 Transport 9-2
9.2 Uskladnéni pfistroje 9-3
9.3 Cisténi a suseni 9-4

9-2 Piper 100/200 Udrzba a transport

9.1 Transport

Transport na stavbé: Pokud pfenasite pfistroj béhem méfeni na stavbé, ujistéte se, ze

* pristroj je umistén v originalnim kontejneru dodavaném vyrobcem,

* nebo Ze pfistroj pfenasite bezpeéné zajistény na stativu a to tak, Ze hlavu stativu podpirate ramenem a
nohy stativu visi volné dolU.

Transport vozidlem:

Nikdy nepfevazejte tento vyrobek roztrouseny na sedackach a v kufru silniéniho vozidla. Mohlo by dojit
k jeho poskozeni vlivem narazu a otfesu.

VzZdy pfevazejte vyrobek v transportnim kontejneru.

Zasilani vyrobku: Pokud zasilate vyrobek vlakem, letadlem, nebo lodi, vzdy pouzijte originalni baleni od
spole¢nosti Leica Geosystems v transportnim kontejneru a papirovych krabicich, které vyrobek ochrani
pred otfesy a narazy.

Transport baterii:

Bé&hem transportu, nebo zasilani baterii musi osoba za transport zodpovédna zajistit, Ze budou dodrzeny
vSechny platné pravidla a regulativy zemi, kterymi bude transport prochazet. Tyto informace Ize ziskat od
dopravni spolecnosti.

Nastaveni pristroje po transportu: Zkontrolujte nastaveni uvedené v pfirucce.

9-3 Piper 100/200 Udrzba a transport

9.2 Uskladnéni pristroje

naleznete v kapitole Technicka data.

Nastaveni pristroje po delSi dobé, kdy byl pristroj v ne€innosti: Po delSi dobé, kdy pfistroj nebyl
pouzivan, je tfeba zkontrolovat jeho nastaveni.

Baterie:

* Informace o uskladnéni baterii ( teplotni rozsah ) naleznete v kapitole Technicka data.

+ Baterie Ize uskladnit v teplotnich podminkach od -20°C do +30°C v suchém prostiedi.

 Pokud jsou baterie, které jsou nabité na 10% az 50%, uskladnény v doporucenych teplotnich
podminkach, Ize je skladovat po dobu jednoho roku. Po uplynuti této doby musi byt baterie znovu nabity.
* Pfed uskladnénim vyjméte baterie z pfistroje €i nabijecky.

* Po uskladnéni je tfeba baterie pfed pouzitim znovu nabit.

+ Chrarite baterie pfed vihkem a vodou. Mokré nebo vihké baterie musi byt pfed uskladnénim, nebo
pouzitim, vysuSeny.
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9-4 Piper 100/200 Udrzba a transport
9.3 Cisténi a suseni

Skla:

* Nikdy se sklenénych &asti nedotykejte rukou.

* Pro ¢isténi pouzijte Cistou a suchou antistatickou utérku. Pokud je to nezbytné nutné, navihéete utérku
ve vodé, nebo Cistém lihu.

« Jina zvih€ovadla nepouZivejte, mohli byste poSkodit ochranné vrstvy.

Vlhky pfistroj: * Pfistroj, transportni kontejner, jeho vycpavky a dal$i pfisluSenstvi
Suste pfi teplotach od neprekracujicich 40°C, poté je teprve vycistéte.

* Nebalte pfistroj do kontejneru dfive, nez bude suchy.

Kabely a konektory:

* UdrZujte konektory Cisté a suché.

+ Pfipadné necistoty z konektor( vyfoukeijte.

10-1 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

10 Bezpeénostni zasady

V této kapitole naleznete: Téma Strana
10.1 Obecna ¢ast 10-2
10.2 Ugel pouzivani 10-3
10.3 Limity pouziti 10-5
10.4 Odpovédnost 10-6
10.5 Zaruka 10-7
10.6 Nebezpedi pfi pouzivani 10-8
10.7 Klasifikace laseru 10-13
10.8 Elektromagneticka kompatibilita EMC 10-18
10.9 Prohlaseni FCC, platné v U.S. 10-20

10-2 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

10.1 Obecna ¢ast

Popis: Nasledujici zasady maji umoznit osobé, ktera je za vyrobek odpovédna a tém, kdo vyrobek
aktualné pouzivaji, vyhnout se nebezpecnym situacim.

Osoba, ktera je za vyrobek odpovédna, se musi ujistit, Ze vSichni uzivatelé tohoto vyrobku tyto zasady
znaji a dodrzuiji je.
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10.2 Uéel pouzivani

Opravnéné pouzivani:

* Pro ucel méfeni a vytyGovani projektt potrubnich siti.

* Pfistroj Ize umistit na vlastni nohy, na trojnoZku, nebo na stativ (oboji pomoci adaptéru).
* Laserovy paprsek je mozno detekovat pohledem na terCovnici.

* PFistroj mGze byt napajen pouze lithiovymi dobijecimi bateriemi.

* Pfistroj I1ze ovladat pomoci dalkového ovladani.

Nespravné pouzivani:

* Pouzivani vyrobku bez instrukci.

* Pouziti mimo ur€ené limity, pro jiny nez urCeny ucel.

* Vypnuti bezpe¢nostnich systém.

* Odstranéni znamek rizika.

« Otevirani vyrobku za pomoci nastroju, jako je napfiklad Sroubovak, pokud se nejedna o opravnéné
otevreni vyrobku ze zvlastnich divodu.

» Modifikace vyrobku.

* Pouzivani po pouziti k nespravnému ucelu.

» Pouzivani vyrobku i pfesto, Ze jsou viditelna znameni poSkozeni, nebo porucha vyrobku.

» Pouzivani s pfislusenstvim od jinych vyrobcll bez pfedchoziho souhlasu spole¢nosti Leica
Geosystems.

* Neadekvatni bezpe€nostni dohled na misté méfeni, napfiklad pfi méfeni na silnici.

10-4 Piper 100/200 Bezpec&nostni zasady

+ UmysIné oslfiovani jinych osob paprskem laseru.

& Varovani: Nespravné pouziti muze vést ke zranénim, nefunkénosti a poskozeni.
Ukolem osoby, ktera je za vyrobek odpovédnad, je informovat uZivatele vyrobku o mozZnych
rizicich a jak jim pfedchazet, ¢i na né reagovat. Vyrobek nelze pouzit, aniz by byl uzivatel

seznamen se zasadami prace s nim.

10-5 Piper 100/200 Bezpec&nostni zasady
10.3 Limity pouziti

Prostiedi: Vyrobek je moZno pouzivat v atmosféfe vhodné pro trvaly pobyt €lovéka, nikoli v atmosféfe
agresivni, nebo vybusné.

& Nebezpeci: Pfed pouZitim vyrobku v nebezpeénych oblastech, nebo pobliz elektrického vedeni je
tfeba kontaktovat zastupce mistniho ufadu dbajiciho na bezpecnost prace a bezpecnostniho technika
stavby.
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10.4 Odpovédnost

Vyrobce produktu: Spole¢nost Leica Geosystems,sidlem na adrese CH-9435 Heerbrugg, zde uvadéna
jako Leica Geosystems, je odpovédna za bezpecné dodani vyrobku, v€etné originalniho pfislusenstvi a
pFirucky.

Jini vyrobci prisluSenstvi nez spoleénost Leica Geosystems:

Jini vyrobci pfisluSenstvi nez spole¢nost Leica Geosystems jsou odpovédni za vyvoj, implementaci a
vyjednani bezpecnostnich pravidel pro své vyrobky a jsou také odpovédni za ucinnost téchto
bezpec&nostnich pravidel pfi pouzivani jejich vyrobku se zafizenim vyrobenym spole€nosti Leica
Geosystems.

Osoba odpovédna za vyrobek:

Osoba odpovédna za vyrobek ma tyto povinnosti:

* Rozumét bezpecnostnim zasadam pouzivani vyrobku a instrukcim v uzivatelské pfirucce.

» Znat mistni zasady bezpecnosti prace a zasady pfedchazeni nebezpeénym situacim.

« Informovat okamzité spoleCnost Leica Geosystems v pfipadé, Ze vyrobek, nebo aplikace nejsou
bezpecné.

'& Varovani: Osoba odpovédna za vyrobek se musi ujistit, Ze vyrobek je pouZivan k uc€elu, pro ktery
byl vyroben, Ze je jeho pouzivani bezpeéné a jeho obsluha prosla zaskolenim.

10-7 Piper 100/200 Bezpec&nostni zasady
10.5 Zaruka
Mezinarodné platna zaruka: Mezinarodné platny zaru€ni formulaf Ize stahnout ze stranek spole€nosti

Leica Geosystems na adrese http://www.leica-geosystems.com/internationalwarranty, nebo jej ziskate od
prodejce tohoto vyrobku.

10-8 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

10.6 Nebezpeci pfi pouzivani

& Varovani: Absence instrukci, nebo jejich neadekvatni sdéleni mize vést k nespravnému pouzivani,
které muze zpusobit nehody s dalekosahlymi nasledky, jakymi mohou byt zranéni lidi, materialni a
finan¢ni ztraty a poSkozeni zivotniho prostiedi

Opatieni:
Vsichni uzivatelé vyrobku musi dodrzovat bezpe€nostni zasady dané vyrobcem a instrukce od osoby za
vyrobek zodpovédné.

& Varovani Davejte pozor na chybna méfeni poté, co byl vyrobek nespravné pouzit, modifikovan,
dlouhou dobu skladovan, nebo transportovan.
Opatreni:

Provadéjte pravidelné kontrolni méfeni a nastaveni v terénu, popsané v pfiru¢ce, zejména poté, co byl
vyrobek nespravné pouzit, a pfed a po dulezitych méfenich.
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10-9 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

'& Varovani: Neadekvatni zajis§téni dozoru béhem prace muze zapricinit nebezpecéné situace.
Zejména pokud se pracuje na silnici a v primyslovych objektech.

Opatieni:
Vzdy se ujistéte, Ze je béhem provozu zajistén bezpecnostni dozor. Dodrzujte bezpecnostni pokyny pro
praci na silnici a pokyny pro prevenci nehod.

&Upozornéni: Pokud je pfisluSenstvi vyrobku nedostatecné zajist€no a vyrobek je vystaven
mechanickému narazu, maze dojit k jeho poskozeni, nebo ke zranéni osob.

Opatreni:

Pfi nastaveni vyrobku se ujistéte, ze vSechno pfisluSenstvi (trojnozka, kabely atd.) je spravné pfipevnéno
a zajisténo.

Vyhnéte se situacim, kdy je vyrobek vystaven narazim.”

10-10 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

'&Upozornéni: Béhem nevhodného transportu, nebo likvidace baterii, mize dojit k jejich poSkozeni,
které mlze zapfiCinit nebezpedi vzplanuti.

Opatieni:

Pfed transportem baterie vybijte na nejmensi moznou miru.

Bé&hem transportu, nebo zasilani baterii musi osoba za transport zodpovédna zajistit, Ze budou dodrzeny
vS8echny platné pravidla a regulativy zemi, kterymi bude transport prochazet. Tyto informace Ize ziskat od
dopravni spolecnosti.

'& Varovani: Pouzivani jinych nabijeéek baterii neZ doporu€enych spole¢nosti Leica Geosystems
muze zpusobit zniCeni baterii. Muze také dojit k jejich explozi &i pozaru.

Opatreni:
Pouzivejte pouze nabijecky doporuéené spolecnosti Leica Geosystems.

10-11 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

'& Varovani: Mechanicky tlak, vysoké teploty, nebo ponofeni baterii do kapaliny mize zpusobit, ze
jejich obsah z baterii vytece, dale mlze dojit k explozi baterii pfipadné pozaru.

Opatreni:
Chrarnite baterie pfed mechanickym poSkozenim a vysokymi teplotami.
Neponofujte baterie do kapaliny.

& Varovani: Spojeni kontaktu baterie mize zpusobit jejich pfehfati, pozar a zranéni. Neskladujte a
netransportujte baterie v kapsach vaseho oble€eni. Pokud pfijdou kontakty baterie do kontaktu se Sperky,
klici, pokovenym papirem, nebo jinym kovem, miize dojit k jejich propojeni.

Opatieni:
Ujistéte se, Ze kontakty baterii nepfijdou do styku s zadnym kovem.
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'& Varovani: Pokud je vyrobek nespravné umistén maze dojit k nasledujicim situacim:

» Pokud jsou spaleny polymerové €asti, muze dojit k tvorbé jedovatého plynu, ktery poskozuje zdravi.

» Pokud jsou baterie poSkozeny, nebo silné zahfaty, mohou explodovat a zpUlsobit Unik jedovatych latek,
korozi, nebo poskozeni Zivotniho prostfedi.

* Nezodpovédnym umisténim vyrobku muizete umoznit jeho pouzivani neopravnénymi osobami v rozporu
s bezpecénostnimi zasadami, které je a jiné osoby vystavuje nebezpec€i zranéni a znecisténi zivotniho
prostredi.

Opatreni:
Nakladejte s vyrobkem ve shodé s pravidly platnymi ve vasi zemi.
Zabrante v pfistupu k vyrobku nepovolanym osobam.

& Varovani: Tento vyrobek je opravnén opravovat jen autorizovany servis spole¢nosti Leica
Geosystems.

10-13 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady
10.7 Klasifikace laseru

Tento pfistroj vytvari viditelny Cerveny laserovy paprsek, ktery vystupuje z pfedniho okénka pfistroje.
Tento vyrobek spada do kategorie tfidy 3R laserovych zafizeni a splfiuje:

* normu IEC 60825-1 (2001-08): Bezpec&nost laserovych pfistrojl

* normu EN 60825-1:1994 + A11:1996 + A2:2001: Bezpecnost laserovych pfistrojl

Tfida 3R laserovych zafizeni:

Pfimy pohled okem do paprsku laseru je vZdy nebezpecny. Pfimému kontaktu oka s paprskem laseru se
vyhnéte.

PFipustny limit emise laserového paprsku je pétkrat vyssi nez v pfipadé tfidy 2, vinova délka kolisa

od 400 nm do 700 nm.

Maximalni priimérna sila zafi¢e 4.75 mW +/- 5%
Trvani pulsu C.W.
Divergence paprsku 0.1 mrad

10-14 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

& Varovani: Pfimy pohled okem do paprsku laseru je vzdy nebezpecny.

Opatieni:

Nedivejte se pfimo do paprsku a pokud s pfistrojem zachazite, dejte pozor, aby jste ho zbyte¢né
nesmérovali na jiné lidi.

Tato varovani plati i pro odrazeny paprsek.

& Varovani: Pfimy pohled do odrazeného laserového paprsku muze byt nebezpeCny. Davejte pozor
na odrazné materialy, jakymi jsou zrcadla, hranoly, kovové povrchy a okna.
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Opatreni:
Nesmeéfujte paprsek na mista, ktera mohou byt potencialné nebezpecna. Nedivejte se pfimo na, ani do
okoli, optickych prvku ( sklenéné hranoly ) a dalSich odraznych ploch, kdyzZ je laser zapnuty.

10-15 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

& Varovani: Pouzivani laseru tfidy 3R mlze byt nebezpecné.

Opatieni:
Pro prevenci nebezpedi pfi praci s témito pfistroji je tfeba dodrzovat bezpecnostni opatfeni a kontrolni
méfeni specifikované normou IEC 60825-1(2001-08) resp. EN 60825-1:1994 + A11:1996 + A2:2001.

Prectéte si pozorné uzivatelskou pfirucku.

Laserové pfistroje tfidy 3R se pouzivaji na stavbach a ve venkovnim prostfedi pro méfeni a vyty€ovani:
a) Instalovat, nastavit a obsluhovat tyto laserové pfistroje by méla jen kvalifikovana obsluha.

b) Uzemi, kde jsou tyto pfistroje pouzivany, by mélo byt oznaéeno varovnymi znackami.

c) Je tfeba pfijmout takova opatieni, aby Zadné osoby nedosly do pfimého vizualniho kontaktu

s laserovym paprskem a nedoSlo k u nich k poSkozeni oé€i.

d) Laserovy paprsek by mél byt blokovan (pfekazkou) ve vzdalenosti, pro kterou je uréen. Zcela urcité
musi byt zablokovan , pokud tato vzdalenost je mensi nez nebezpeéna vzdalenost laserového paprsku *.
Je tfeba sledovat pohyb osob v Uzemi délky laserového paprsku, ktera je vyuzivana k méfeni tak, aby zde
nedos$lo ke zranéni zraku.

10-16 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

e) Paprsek laseru by nemél byt umistén ve vySce oci, umistéte jej nize, nebo vyse.

f) Pokud neni laserovy pfistroj pouzivan, mél by byt ulozen tak, aby k nému nemély pfistup nepovolané
osoby.

g) Mély by byt u€inéna veskera opatfeni, aby nedoslo k neiumysIinému nasmérovani paprsku laseru do
odraznych ploch, jakymi jsou zrcadla, kovové povrchy a okna. Nejnebezpecnéjsi jsou vyduté odrazné

plochy.

*) Nebezpena vzdalenost laseru je vzdalenost na kterou zafeni paprsku dosahuje maximalnich hodnot,
kterym muze jeSté Clovék byt vystaven, aby nebyl zranén.

Pro potrubni laser nebo laserovy pfistroj tfidy 3R je touto vzdalenosti 662 m. V této vzdalenosti ma laser
silu laseru tfidy 1M a ani pfimy pohled do paprsku jiz neni nebezpecny.
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Popis klasifikace laseru pristroje Piper 100/200:

Laser _Lager Radiation
(— * b Aperture " Avoid direct eye exposure
J i Class 3a Laser Product

according to
IEC 60825-1 (2001-08)

Py = 4.75 mW
% = 620 - 690 nm

Type: FL10D
At No: 74779

reech that may
ES1E5 LNCESad Oparahon

& Varovani: Vyvarujte se pfimého kontaktu o€i s laserovym paprskem pfistroje.

10.8 Elektromagneticka kompatibilita EMC

Popis: Pojmem elektromagneticka kompatibilita se rozumi schopnost vyrobku pracovat v prostfedi, ve
kterém se vyskytuje elektromagnetické zareni a elektrostatické poruchy, a také to, Ze samo nebude
ovlivhovat jina zafizeni.

'& Varovani: Elektromagnetické zareni maze zpUsobit problémy jinym zafizenim.
Ackoli jsou pfi provozu vyrobku dodrzeny veskeré platné normy a standardy, spole¢nost Leica
Geosystems nemuze zcela vyloucit moznost ovlivnéni jiného zafizeni.

'&Upozornéni: Existuje riziko, Ze vyrobek ovlivni provoz jinych zafizeni, pokud je pouzivan
s pfisluSenstvim od jinych vyrobcu, napfiklad terénni pocitae, osobni pocitaCe, dvousmérna radia,
nestandardni kabely, nebo externi baterie.

Opatieni:
Pouzivejte pouze pfislusenstvi doporucené spolecnosti Leica Geosystems. Pokud pouzivate pocitaCe a
dvousmeérna radia, prostudujte si jejich tdaje o elektromagnetické kompatibilité uvedené jejich vyrobcem.

'&Upozornéni: Poruchy zplsobené elektromagnetickym zafenim mohou zpusobit chybné méreni.
Ackoli vyrobek splfiuje v tomto bodé pfisna pravidla a normy, které jsou v platnosti, nemGze spole¢nost
Leica Geosystems uplné vyloucit, ze vyrobek mulze byt ruSen intenzivnim elektromagnetickym zarenim,
napfiklad vysilaem radiovych vin, dvousmérnym radiem, nebo dieselovym generatorem umisténym

v blizkosti vyrobku.
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Opatreni:
Kontrolujte dlvéryhodnost vysledkl ziskanych v takovych podminkach.

10-20 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

10.9 Prohlaseni FCC, platné v U.S.

'& Varovani: Toto zafizeni bylo testovano a splfiuje parametry pro tfidu B digitalnich zafizeni, podle
¢asti 15 pravidel FCC.Tyto parametry zajiStuji ochranu proti Skodlivé interferenci se zafizenim, ve kterém
je nainstalovano.

Toto zafizeni generuje radiové zareni, které, pokud neni zafizeni nainstalovano a pouzivano podle
pokynul vyrobce, maze rusit radiovy signal jinych zafizeni.

Neexistuje zaruka Ze k interferenci radiovych vin nebude dochazet.

Pokud dochazi ke Skodlivé interferenci radiovych signall, napfiklad s radiem nebo televizi, doporucujeme
postupovat takto:

» Znovu zorientovat, nebo pfemistit anténu pfijimace.

« Zvétsit vzdalenost mezi zafizenim a pfijimacem.

* Pipojit zafizeni na vystup , do kterého je pfipojen pfijimac.

» Kontaktovat prodejce nebo zkudeného radio/TV technika.

& Varovani: Zmény a modifikace nepovolené spole¢nosti Leica Geosystems mohou mit za nasledek
neplatnost povoleni tento vyrobek pouzivat.
10-21 Piper 100/200 Bezpecnostni zasady

Popis pristroje Piper 100/200 podle FCC:

a) Toto zafizeni spliuje pravidla v ¢lanku 15 prohlaseni FCC.

Provoz vyrobku musi byt v souladu s nasledujicimi podminkami:

(1) Zafizeni nesmi zpusobovat Skodlivou interferenci, a

(2) toto zafizeni musi akceptovat pfijatou interferenci,

véetné interference, kterda maze zpUsobit nezadouci fungovani zafizeni.
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11 Technicka data

Piper 100/200:

Laserova dioda

635 nm (Cervena)

Laserovy vystup

5.0 mW maximum

Presnost*

+1.6 mm na 30 m (£1/16” na 100 ft)

Pracovni dosah

200 m (650 ft)

Rozsah sklonu

-10% az +25%

Rozsah automatického urovnani pfistroje

-15% az +30%

Smérovy rozptyl

6 m na 30 m (20 ft na 100 ft)

Baterie

Lithium-lon, 7.4V / 3.8 Ah

Provozni doba/nabijeni**

40h/4h

Pracovni teplotni rozsah

-20° az +50°C (-4° aZz +122°F)

Teplotni rozsah pro uskladnéni pfistroje

-40° az +70°C (-40° az +158°F)

Rozméry (primér x délka)

96 mm x 267 mm

Hmotnost

2.0 kg

Odolnost proti vodé&, prachu a pisku

IPx8 (IEC60529)

* Pfesnost je definovana pfi teploté 25°C

** Zivotnost baterie je zavisla na podminkach prostiedi, zejména na teploté

11-2 Piper 100/200 Technicka data

Dalkové ovladani Piperu 100/200

Dopfedu

do 150 m

Dozadu

do10 m
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Spole¢nost Leica Geosystems AG, Heerbrugg,

Svycarsko, je certifikovanym vyrobcem kvalitnich systém, které vyhovuji mezinarodnim
standardim kvality (ISO standard 9001) a systému hodnoceni ochrany Zivotniho prostredi
(ISO standard 14001).
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Vytisténo ve Svycarsku - Copyright Leica
Geosystems AG, Heerbrugg, Switzerland 2005

Pozadejte prodejce vyrobku spolecnosti Leica Geosystems
O dalSi informace o programu TQM.

Leica Geosystems AG
CH-9435 Heerbrugg
(Switzerland)

Phone +41 71 727 31 31
Fax +41 71 727 46 73
www.leica-geosystems.com
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